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L f invention est relative a une piece creuse moulee en ma- 
tiere plastique r notamment a une latte moulee en une matiere plas- 
tique resistant aux chocs, pour la fabrication de cl6tures de jar- 
dins, de barrieres, d'enclos, etc. 
5 On utilise couramment aux fins les plus diverses des pie- 

ces creuses moulees executees suivant le proc€dS de soufflage de 
matiere plastique. Une piece creuse moulee de ce genre, destinee 
1 servir de latte de ciature et possedant de preference une sec- 
tion semi-circulaire, comporte, sur la face externe de la latte souf- 
lO fl€e en une pidce creuse fermSe avec une epaisseur de parol de 2 a 
3 mm, des creusures venues de formage, qui se pr§tent au logement 
de la tate d f un organe de fixation, par exemple d'un clou ou d'une 
vis, Avant de fixer une telle latte sur un support, on per fore le 
fond de cette creusure et I'on perce une ouverture de passage dans 
15 la zone d f application sur la face opposee de la piece creuse. 

Get agencement a 1 ' inconvenient que, par suite de la flexi- 
bilite de la piece creuse, la fixation est problematique, Stant 
donn§ d'une part que le clou ou la vis ne peut Stre que faiblement 
serr€ et a done tendance a se reiacher et, d' autre part, que l'§- 
20 paisseur relativement faible de la parol favorise la rupture par la 
te"te du clou ou de la vis. 

La pr^sente invention se propose de fournir une piece creu- 
se du type deer it au debut, dont la fixation ne rencontre pas les 
inconvenients precites . 
25 La piece creuse selon 1" invention est caracterisee par au 

moins un §l§ment raidisseur creux form§ entre des parties de parol 
se faisant vis-a-vis de la piece creuse et reunissant l f une a 1' au- 
tre d'un seul tenant les deux parties de paroi. 

Un exemple no$ limitatif de realisation de I'objet de l'in- HH 
30 vention, concernant une latte de ciature, est decrit ci-apres en S£g 
reference au dessin annex£, dans lequel : 

la Fig. 1 represente en Elevation une latte de cl6ture sui- 
vant 1" invention; 2> 
les Fig. 2a et 2b en sont deux vues en coupe transversale, 
35 avec des modes de fixation differents de la latte de ciature. 

Dans la Fig. 1, la reference 1 d§signe une latte de ciature 
de section rectangulaire, avec deux trous de fixation 2 et une ex- 
tremit§ superieure arrondie 3. La section rectangulaire de la piece 
creuse constituant la latte de ciature 1 ressort mieux des Fig. 2a 
40 et 2b. Le raidissage de la section rectangulaire dans la zone des Z!^ 
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trous de fixation 2 est assure par une douille d'appui inter ieure 4. 

Des pidces creuses du type conforme a l 1 invention sont fa- 
briquees sous la forme de lattes de cloture par une operation de 
soufflage a partir d'une matidre plastique resistant aux chocs, me- 
me a de basses temperatures ambiantes. Pour realiser les douilles 
d'appui 4, on met en forme le tuyau de matidre plastique extrude, 
se trouvant a l'etat plastique dans le moule de soufflage, autour 
de poincons qui s'engagent dans la cavite du moule. A leur extr§roit§ 
s'enfoncant dans la cavite du moule, les poincons non repr§sent§s 
dans le dessin possedent un diamdtre correspondant au diamdtre desi- 
re des trous de fixation 2, et la longueur de ce troncon des poin- 
cons est choisie de facon que la partie du tuyau de matiere plasti- 
que s'etendant au-dessus de la face frontale du poincon soit r^unie 
surement a la paroi du tuyau lui faisant vis-a-vis, Ce point est 
particulidrement important pour l'obtention de l'effet de raidissa- 
ge souhaite. De cette manidre, il est possible de faconner dans la 
latte de cloture des trous de fixation du type represents a la Fig. 
2a a l'interieur des douilles d'appui 4, qui sont fornixes par ap- 
plication de la matidre plastique du tuyau sur la face sup§rieure 
des poincons. Apres le ref roidissement du tuyau de matiere plasti- 
que, les douilles d'appui 4 constituent non seulement des logements 
pour des organes 5 destines a la fixation de la latte de cloture a 
un support, mais aussi des elements raidisseurs tres efficaces entre 
les portions de paroi se faisant vis-a-vis. La disposition de tels 
elements de raidissage n'a pas besoin d'etre limitee aux seuls §vi- 
dements servant a la fixation, de sorte qu'ils peuvent dtre pr§vus pp| 
pratiquement a tous les emplacements de la pidce creuse souffiee oil CO 
un raidissage de celle-ci est souhaitable. 

La face super ieure de la pidce creuse peut §tre munie d'un ^5 
dessin, par exemple imitant une structure de bois pour une latte de 
cloture. On peut modifier de facon trds variee la forme de la section^ 
et la presentation de la pidce creuse, selon les possibility s'of- 
frant lors de l f operation de formage, sans sortir pour cela du cadrej|2E 
de 1" invention. Dans la mesure oil les elements de raidissage, cons- 
tituant dans I 1 exemple les douilles d'appui 4, doivent servir a des 
fins autres qu'une fixation, on peut conf€rer a leur section une Q 
forme non circulaire, par une simple adaptation appropriie des poin-"~0 
cons definissant les §videments. 

Au cas oa la preference est donnee a une variante de fixation 
suivant la Fig. 2b, il suffit de percer l'evidertent fonrtS par le poincon en enle- 
vant la matiere de la face superieure fenri&e6 de la pidce creuse. 
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REVENDICATIONS 

1. Piece creuse moulee en matiSre plastique, notairanent 
latte de cloture fabriquSe en une matiere plastique resistant aux 
chocs caracteris€e en ce qu'elle comporte au moins un element de 
raidissage creux forme entre des parties de parol se faisant vis-a- 

5 vis de la piece creuse et reunissant l'une a 1' autre d'un seul te- 
nant les deux parties de parol. 

2. Piece creuse moulee selon la revendication 1, caracteri- 
se en ce que 1* element de raidissage creux est conforme pour le lo- 
gement ou le guidage d'un organe de fixation. 




